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editorial

caro leitor,

esta primeira edicao de 2016, gostaria de desejar aos

nossos clientes um Feliz Ano Novo, e que a industria

nacional rapidamente volte ao crescimento, gerando
oportunidades atodos os brasileiros.

Nossos destaques sao a nova planta de atomizacdo de pds
metalicos da nossa unidade do Canadd, onde passamos de
atomizagdoadgua paraatomizagdoagas, melhorando em muito
a qualidade dos poés metélicos utilizados nos diferentes
processos de metalizacao.
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presenca em importantes

Para o mercado OEM mostramos como os diferentes processos e
produtos da Eutectic Castolin podem proteger preventivamente
os componentes aumentando a vida Gtil e conservando os ativos
industriais.

Leiam os artigos sobre aplicacdes aprovadas com
Nanotecnologia e casos de sucesso em Cimento, Mineragao e
Siderurgia. Na area de equipamentos, conheca a linha MIG que
aumentaaqualidade dasoldaereduz custos de acabamento.

A Eutectic Castolin é uma empresa focada em proteger os ativos
industriais gerando reducdo de custo e melhor produtividade.

Manuel Pires Monteiro
Gerente Geral Eutectic Castolin

om Inovacdo e Solucdes, a Eutectic Castolin busca nas feiras

apresentar aos seus clientes as novas tecnologias em equipamen-

tos de solda, corte e revestimentos utilizados no segmento de
manutencao e reparo.

No 2° semestre de 2015 a Eutectic Castolin esteve presente em duas
importantes feiras, a Fenasucro, feira do setor de aglicar & etanol realizada
em Ribeirdo Preto, SP e a Exposibram, feira do setor de mineracao
realizada em Belo Horizonte, MG.

Nestas feiras, a Eutectic Castolin teve a oportunidade de apresentar aos
visitantes novos equipamentos e novas tecnologias de revestimento,
solucdes que buscam aumentar a produtividade industrial e reduzir os
custos de manutencdo, fazendo com que as indUstrias sejam cada vez
mais competitivas dentro deste mercado globalizado.

Outro ponto muito importante na participacdo da Eutectic Castolin nestas
importantes feiras é a interacdo dos visitantes com as novas tecnologias.
Em cada feira sdo preparadas demonstracdes de equipamentos de
soldagem, onde soldadores e técnicos podem experimentar os avancos
tecnolégicos e também os técnicos e engenheiros podem pesquisar
solucdes em nosso banco de dados TeroLink e ainda simular a economia
que as solucbes podem gerar para a sua empresa utilizando o nosso
programa TecnoSolution.

O que a Eutectic Castolin gera de valor:

Eutectic Services

Conhecimento Industrial
Experiéncia industrial e de aplicagdo
com atendimento dos Especialistas
em nossos clientes.

e Aclicar & Etanol

eMineracao

eSiderurgia

*Cimento

eCelulose & Papel

e Automobilistica N\

eExploracdo & Extracdo de Petrdleo

Eutectic|Gastolin

Tecnologia
Possuimos a mais ampla gama de solugdes
para unido, reparo e manutencao.
* Reducdo de Custos de Manutencdo /
* Aumento da Vida Util X7
 Reducdo dos Sobressalentes Consumiveis de
Soldagem

S Castolin|Eutectic
Segmentacao

Eutectic Services

Equipe especializada em soldagem de manutencao
e reparo e revestimento antidesgaste.

® Gestdo dos Ativos

e Engenharia de Aplicacdo

e Compromisso com o resultado

Projeto & Fabricacdo

Com as placas CastoDur Diamond Plate
seus equipamentos vao durar mais.

® Pecas revestidas sob medida

e Engenharia de desgaste

¢ Aumento da vida util

Produtividade

Equipamentos de ultima geragdo em solda e corte.
® Aumento da produtividade

 Reducdo dos custos de energia

e Reducao dos custos de soldagem
Solda e Corte




tecnologia de atomizacao para a fabricacdo do p6 metalico

é um método de produgdo muito consagrado hoje em dia

em varios tipos de industrias. A Eutectic Castolin possui
uma tradicao de muitas décadas neste processo de manufatura.

Os passos principais do processo na producao de pés metalicos sao
fundir, atomizar e solidificar os respectivos metais e ligas. Ha
diferentes meios de producéo, os mais usuais sao com a reducao de
oxido e atomizacao por dgua, mas sao limitados no que diz respeito a
critérios de qualidade do p6, como geometria de particula, morfolo-
gia das particulas e pureza quimica.

Atomizagdo por gas inerte, combinada com fusdo sob ambiente
controlado, é o principal processo de fabricacdo de p6 metalico de
alta qualidade, porque permite caracteristicas como:

m Forma esférica;

m Alta limpeza;

m Solidificagdo rapida;

® Microestrutura
homogénea.

O processo consiste em
um sistema de fundicao
que realiza a fusdo da
matéria prima por um
forno de inducdo sob
ambiente controlado onde as ligas sdo fundidas, refinadas e
desgaseificadas. O fundido refinado é vertido através de um sistema
de cadinho num bocal de gas, onde a corrente de material fundido é
desintegrada pela energia cinética de um fluxo de gas inerte
(Nitrogénio) em alta pressao.

Particulas perfeitamente esféricas que resultam em
alta densidade do depésito,
livre de porosidade.

0 p6 metalico produzido solidifica em voo na camara de atomizacao
localizado embaixo do bico de atomizacado. A mistura de gas e de p6 é
transportada através de um tubo de transporte para o ciclone, onde o
granulado grosseiro e as fracdes de p6 fino sdo separadas a partir do
gas de atomizacdo. O pd de metal é recolhido em recipientes
fechados, que estao localizadas diretamente abaixo dos ciclones. O

Novo forno na planta da unidade de fabricacdo de Pés em Gramby — Canada

revestimentos antidesgaste

processo exige uma grande quantidade de gas atomizador,

Nitrogénio no estado liquido, que faz com o que o sistema opere em
altissimas pressoes (até 200 bar).

Com a instalacdo deste novo atomizador a gas de alta pressao, a
Eutectic Canada amplia sua oferta de produtos e lan¢a uma linha
inovadora de p6s: XHD Powder. A linha de p6s XHD baseia-se em
matriz de Niquel, desenvolvida especificamente para uso com PTA,
Laser e equipamentos de metalizacdo por chama. Esta tecnologia
permite a producao de pds de particulas mais finas.

As diferenciadas propriedades desta nova linha caracterizam-se por
reducdo de aporte térmico combinada com maiores taxas de
deposicao. Em linhas gerais as vantagens sao:

m Aumento da produtividade;

m Reducao dos custos de energia, desperdicio de p6 e de mao de
obra;

m Baixa diluicdo e minima ZTA (zona termicamente afetada) para
aplicagdes em PTA;

m Menor distor¢ao;

m Reducéo da perda e da degradacao de carbonetos.

Teste Comparativo Entre Pds no Processo Eutalloy

Tempo | Temp.na| Imagem do corpo de prova

Tipo de P6 Aplicacdo (s)| ZTA (°C) | logo apos a aplicacao de po
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Esta nova tecnologia de pds de metalizacao é projetada para a
protecdo e restauracao de pecas de alto desgaste e podem ser usados
em muitas aplicagoes.

Roscas

Valvulas



manutencao e reparo

soldagem de Manutencdo e Reparo teve, desde o inicio do século
20, uma importancia vital no reparo de pegas ou no revestimento
de componentes submetidos ao desgaste.

Porém, no inicio da década de 50, o uso da soldagem de manutencao
corretiva era a melhor ferramenta para aumentar a vida Gtil dos componen-
tes criticos, porém, sem um estudo detalhado dos fenémenos de desgaste ou
0 uso correto dos materiais antidesgaste.

Apos esta fase, com énfase no reparo corretivo, passamos a fase do
revestimento preventivo onde cada peca ou equipamento recebia um
revestimento preventivo para melhorar a performance do mesmo.

E agora cada fez mais a tecnologia de materiais de revestimento finalmente
chegam de foram consolidadas aos fabricantes de pecas ou no mercado
OEM - Original Equipment Manufacturer.

Como sabemos os fabricantes OEM ao desenvolverem um equipamento
estdo muito mais preocupados com a performance deles no que tange a
produgdo, eficiéncia elétrica, operacdo etc, sendo que a parte dos itens que
sofrem desgaste sdo na maioria das vezes deixados em segundo plano, ou
por ndo ser ponto do projeto ou por custo ou até mesmo nado conhecer
claramente como serd o uso em diferentes condicdes de operacao.

Fica claro que muitos equipamentos ao entrarem em operacdo atendem
claramente os quesitos de produtividade, eficiéncia ou producdo porém
partes dos equipamentos submetidos ao desgaste por abrasdo, erosdo,
corrosao, impacto ou friccdo falham ou ndo tem a vida il desejada pelo
usuario fazendo com que a eficiéncia do equipamento seja menor do que o
desejado.

Aqui entra a Eutectic Castolin, com sua equipe de engenharia fazendo a
andlise dos fendmenos de desgaste e propondo solugdes para cuidar do
ativo e prolongar a vida Util das pecas criticas — LPF Life Prolonging Factor - e
que geram a parada do equipamento, sendo que nossa especialidade é
promover o up time do equipamento e reduzir paradas e pecas de reposicao.

Hoje temos varias solugdes antidesgaste que podemos resumir desta forma:

m Soldagem - aplicacdo de solda via eletrodos revestidos e arames
tubulares;

m Metalizacdo ou Processo Thermal Spray — aplicacdo de ligas
metalicas ou ceramicas;

m Polimeros — uso de polimeros de engenharia com Kevlar;

m Placas Antidesgaste — placas revestidas por soldagem, placas
ceramicas ou de carbeto de tungsténio.
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0 trabalho junto ao fabricante OEM

A partir do sucesso da manutencdo preventiva junto ao usuario, 0 préximo
passo é sem ddvida estar junto ao fabricante e fazer com que a pega nova
seja entregue com o melhor revestimento antidesgaste uma vez que a
aplicacdo ja foi aprovada pelo usuério. Dessa forma o fabricante passa a
vender pegas revestidas com alta performance ou maior vida il.

Hoje temos centenas de casos de sucesso onde destacamos 3 recentes
exemplos:

Hardbanding em tubos de Perfuracao Petroleo

Solucao original: revestimen-
to com ligas do tipo FeCrC.
Solucdo OEM: revestimento
com arame tubular liga 12
OTW que garante a melhor
performance em termos de
desgaste.

Elos de arraste no segmento Acucar & Etanol

Solucao original: peca sem
revestimento.

Solucao OEM: revestimento
com arame tubular EC 4601
Hard que garante no minimo 3
safras.

Chutes de alimentacao de minério de ferro

Solucdo original: peca com
revestimento com placas tipo
400 HB.

Solucao OEM: fabricacdo do
chute com placas antidesgaste
CDP 4666 com vida util de 3
vezes superior.

Para o sucesso de uma aplicacdo OEM os fatores criticos de
sucesso depende de:

mTecnologia;

mProcesso de aplicacio;

mProcedimento de aplicacao;

m Conhecimento da técnica de aplicagdo.
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Eutectic Castolin é a empresa pioneira em trazer para o Brasil a

NanoTecnologia aplicada a soldagem de revestimento e,

utilizando esta tecnologia, desenvolveu um revestimento com
propriedades inigualaveis comparado aos revestimentos tradicionais.

( )
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Como exemplo de aplicacdo na industria do Cimento, o revestimento
com NanoTecnologia esta sendo utilizado em areas criticas de rolos de
moagem ceramicos, proporcionando um prolongamento da vida util dos
rolos pelo reparo localizado com pontos de soldagem.

4 )

RESISTENCIA A ABRASAO ASTM G-65

PERDA RELATIVA DE MASSA
DUREZA HRc

A solugdo Eutectic Castolin com o eletrodo XHD 6395N é executado
pelo cliente ou nossa Divisdo Eutectic Services com pontos nos locais
desgastados na superficie dos rolos, e deve se evitar o contato com os
insertos ceramicos.

0 XHD 6395 N é uma liga de Carbonetos Complexos que apresenta uma
estrutura uniforme ou tecnicamente falando, “vitrificada”, o qual é
obtida durante o processo de solidificacdo. Deposita uma microestrutura
cristalina, com graos finos de tamanho nano e carbonetos dispersos na
matriz de forma homogénea.

Caracteristicas Tecnicas do XHD 6395 N:

m Dureza: 70 HR¢;

m Alta resisténcia a abrasao com tenacidade;

m Baixa diluicao;

m Camadas de até 8mm com um Unico 1 passe;
m Melhor relacdo custo x beneficio.




siderurgia
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suorneticdos z zgrasiio severa e altas terrperatiras

as siderurgias integradas, a Sinterizacdo é uma etapa de

fundamental importancia no processo de fabricacao do

aco, e o quebrador de sinter, que é submetido a severo

desgaste por alta abrasdo e altas temperaturas é um
equipamento chave no processo de sinterizagao.

0 quebrador de sinter deve ser revestido para suportar o desgaste
severo e diminuir o nimero de intervengdes para manutengdo ou
troca do mesmo.

Atualmente, as tecnologias de revestimento duro com ligas do tipo
FeCrNbVW nao sao suficientes para proteger as barras e os dentes do
quebrador de sinter, pois a alta abrasividade do sinter, o alto impacto
do sinter no equipamento e as altas temperaturas envolvidas
reduzem as propriedades dos revestimentos duros. As barras e
discos sao regularmente trocados por novas pecas quando se utiliza
as solugdes convencionais de revestimento.

Barra do Quebrador de sinter

Tecnologia Patenteada €3

A tecnologia €3 foi desenvolvida pela Eutectic Castolin para
melhorar a vida Util e propriedade dos quebradores de sinter. Esta
solucao foi elaborada apos anos de testes de laboratdrio e de campo
e a solucao encontrada foi uma liga exclusiva com Nanotecnologia
que mantém a dureza em altas temperaturas, com maior resisténcia
ao impacto e abrasao. A tecnologia €3 é ideal para revestir as barras,
os dentes e o rotor do quebrador de sinter.

Solucdo convencional apés 10 meses de
operagao, rotor completamente desgastado.

Tecnologia €3 ap6s 37 meses, o rotor ainda
esta em boas condicoes.

A nova tecnologia €3, além de um significativo aumento de vida util,
garante:

m Menor ntimero de paradas de manutencao;
m Reducéo de estoque de pegas novas;

m Aumento da disponibilidade do equipamento e aumento da
producao.

E ainda, com a nova tecnologia €3 ndo é necessario o uso de
quebradores com sistema de refrigeracao por 4gua nas barras.

RESULTADOS EMTESTES DE CAMPO

Em testes de campo, ficou provado que a tecnologia €3 supera as
tecnologias convencionais em até trés vezes em vida util, além do
que a geometria das barras e dentes ficam preservados, garantindo
maior produtividade do equipamento, comparando com as solucdes
convencionais (ligas CrCFeNb).

Solucdo €3 nos
dentes e no
corpo do rotor

Solugdo €3 nas
barras
quebradoras

Tecnologia €3 apds 37 meses, os dentes
ainda estédo preservados.



equipamentos de solda
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oje a tecnologia tem auxiliado a soldagem através de
recursos que possibilitam a reducao dos respingos nas
aplicacdes MIG/MAG e até mesmo elimina-los por completo.

O recurso mais tradicional chama-se “indutancia”.

Nas transferéncias por curto-circuito e globular, quando a gota de
metal fundido entra em contato com o metal base, a corrente eleva-
se e 0 arame sofre um efeito de campo magnético que constringe a
gota, este efeito promove o ciclo de transferéncia metalica. Muitas
vezes a violéncia deste pico de corrente sem o devido controle leva a
formacao dos respingos na soldagem.

Em alguns casos mais extremos, como na soldagem MAG com uso de
gas CO, puro, os respingos sao mais evidentes, devido a instabilida-
de do arco para este tipo de soldagem.

0 uso da indutancia, restringe a formagéo deste pico de corrente e
diminui o volume da gota permitindo que a mesma seja transferida
com controle, deste modo evita-se a formacdo de respingos em
excesso.

A Eutectic do Brasil possui a linha de equipamentos de soldagem
chamada SmartMig, onde ajuste de indutancia, favorece a
soldagem com minima ocorréncia de respingos,

mesmo usando o gas CO2 puro para solda-

gens MAG.
Outro modo para realizar a soldagem Porém para este modo de transferéncia, em maquinas convencionais
isenta de respingos é através do é necessario a utilizacgdo de parametros com altas correntes e

modo de transferéncia spray, tensdes, ndo sendo possivel utilizar em todas as aplicacdes.

neste modo a gota de

metal fundido, é

transferida antes do
arame tocar a peca.

Como exemplo de restricoes ao modo de transferéncia spray, em
chapas finas pode-se aplicar o modo pulsado, que é uma forma de
modo spray controlado. Para obter o modo MIG/MAG Pulsado aplica-
se muitos parametros de controle como: Corrente de Pico, Corrente
de Base, Amplitude do Pulso, Frequéncia de Pulso, Forma de Pulso,

Angulo de entrada e saida do Pulso, Tempos para cada estégio, etc...

Como sdo muitos parametros a serem administrados
normalmente as maquinas MIG/MAG Pulsadas sao
sinérgicas e controladas por softwares. E estas fontes
apresentam-se com 6tima performance na redugao de
respingos chegando a eliminar a ocorréncia de
respingos para muitas aplicagoes.

Através dos custos dos retrabalhos e despesas que

0s respingos causam no processo produtivo pode-se

certamente obter grande economia ao utilizar um

equipamento de dltima geracdo que produza a

minima quantidade de respingos. E normalmente

estes investimentos em um equipamento inversor

trazem também reducao de consumo de energia, reducao

de despesas com consumiveis da tocha e economia de
arame, além de outros beneficios.
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Aplicacao de vedacao e protecio antidesgaste
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CERAMIGA

Mineracao a cada dia vem aprovando o uso de polimeros
de engenharia para varias aplicacdes onde se necessita g J
de reparo rapido combinado com resisténcia ao desgaste.

Vedacao entre chapas de desgaste
A Eutectic Castolin tem um “Composite” para reparo a frio— MeCaTeCA
5 que é uma combinacdo de — polimero, carbeto de silicio, oxido de 4 )
aluminio e fibras de Kevlar. O produto é aplicado apds a mistura dos 2
componentes, proporcionando a recuperagao dimensional de pecas e
revestimento antidesgaste. O material "Composite” MeCaTeC A5 tem
uma estrutura tridimensional reticulada, uma forte ligacdo com o
material de base através de uma reacdo fisico quimica de superficie ou
forcas de Van derWaals.

Porqué utilizar MeCaTeC A5?

m Facil de aplicar: Pode ser utilizado no préprio local. \_ )

m Versatil: Aplicavel em pecas de todas as dimensoes, metélicas e

ndo metalicas, de geometria complexa e de dificil soldabilidade. Aplicaco entre gaps de chapas, evitando-se que ocorra desgasts na

estrutura do equipamento.
= Resistente: Excelente aderéncia, elevada resisténcia a corrosao,
abrasao, erosdo e temperatura até 250°C.

m Econdmico: Reparos rapidos, baixo custo de méo-de-obra,
aumento de vida Util, reducdo de parada de equipamentos.

Aplicacoes em Mineracao:

Uso do MeCaTeC A5 para o fechamento das fendas entre as placas de
desgaste e protecdo da cabega dos parafusos. Nota-se a elevada
aderéncia do produto, permanece mesmo apds uma vida Util completa
do chute. Podemos ver nos pontos de parafusos para fixagdo da placas, a
alta eficiéncia do MeCaTeC A5, que nao se desgasta em pontos onde a
propria placa de borracha ja sofreu algum desgaste.

Projeto, Editoracdo e Coordenacao: Eutectic do Brasil.
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