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stamos comemorando mais um ano da revista Inovacao que
busca levar a todos os nossos usudrios novos produtos,
aplicacdes industriais de sucesso e ajudar a indlstria a reduzir
custos, cuidar dos ativos industriais, aumentar a vida util e
consequentemente aumentar a produtividade e os lucros. Nesta edi¢do
mostramos a mais nova aquisicdo do grupo Eutectic Castolin com a

compra da Whertec - empresa especializada em tecnologia laser e
revestimentos de caldeira, a nova solugdo com materiais ceramicos para

revista inovacao

mais um ano de

Eutectic Castolin tem o prazer de completar mais um ano da edicao

da Revista Inovacao, revista que tem o desafio de levar matérias e

informacdes que ajudam a informar; atualizar e ampliar a visdo
sobre 0 nosso mundo de negdcios que é a soldagem.

Para aqueles que ndo receberam a edicdo em maos, a Eutectic Castolin

aplicacdes criticas onde se necessita maior vida util e escoamento dos
solidos e aplicacdes industriais na area de Celulose & Papel e Siderurgia.
Participamos em maio 2015 de mais uma edicao da Feimafe 2015, onde
apresentamos as novidades em equipamentos TIG AC/DC e as novas
tochas ArcAir. Em agosto 2015 teremos a presenca na feira do segmento
Aclcar & Etanol - Fenasucro & Agrocana em Sertdozinho SP e
finalizaremos com a participacdo na feira da Mineracdo Exposibram em
Belo Horizonte MG.

Convidamos nossos clientes e fornecedores para visitarem nossos
estandes, onde estaremos mostrando novas tecnologias em
equipamentos de soldagem e corte & materiais resistente ao desgaste.

Manuel Pires Monteiro
Gerente Geral Eutectic Castolin

{

Inovaczao

disponibiliza a todos os navegantes da web, todas os nimeros anteriores
para download em nossa pagina da internet, onde pode-se aproveitar e
conhecer também toda a nossa extensa linha de produtos e servicos,
através de catalogos, folhetos e manuais. Acesse o endereco abaixo:

http://Awww.eutectic.com.br/downloads.html

O que a Eutectic Castolin gera de valor:

Services

Conhecimento Industrial
Experiéncia industrial e de aplicagdo
com atendimento dos Especialistas
em nossos clientes.

e Aclicar & Etanol

eMineracao

eSiderurgia

*Cimento

eCelulose & Papel

e Automobilistica

Eutectic|Gastolin

*Exploracdo & Extraco de Petréleo . GaslulinEulenllc

Tecnologia

Possuimos a mais ampla gama de solugdes
para unido, reparo € manutencao.

* Reducao de Custos de Manutencao

e Aumento da Vida Util

 Reducdo dos Sobressalentes

Consumiveis de
Soldagem

Services

Equipe especializada em soldagem de manutencao
e reparo e revestimento antidesgaste.

® Gestdo dos Ativos

e Engenharia de Aplicacdo

e Compromisso com o resultado

Projeto & Fabricacdo

Com as placas CastoDur Diamond Plate
seus equipamentos vao durar mais.

® Pecas revestidas sob medida

e Engenharia de desgaste

¢ Aumento da vida util

Produtividade
Equipamentos de ultima geragdo em solda e corte.
e Aumento da produtividade
-  Reducdo dos custos de energia
Equipamentos de e Reducdo dos custos de soldagem
Solda e Corte




m 11 de junho de 2014, a Eutectic Castolin concluiu a
aquisicdo da Whertec, Inc., uma empresa localizada nos
EUA. AWhertec opera a partir de uma fabrica 4200 metros quadrados
localizados em Jacksonville, Florida, dedicada a revestimentos de
caldeiras.

A Whertec tem uma reputagdo sélida na solucdo de problemas
erosao e corrosdao em tubos de caldeira, e em uma grande variedade
de equipamentos em geragao
de energia a carvao, plantas
de biomassa, entre outras.

Fundado em 1996, a empresa
tem uma vasta experiéncia
pratica em aplicagdes de
campo atravez de varias
unidades moveis nos Estados
Unidos ou seu Centro de
Servico no estado da Florida.

A agilidade em atender E=
clientes com 24 ou 48 horas F—l
dentro dos Estados Unidos faz
da Whertec a melhor opcdo

revestimentos antidesgaste

em servicos de caldeiras,Whertec possui 17 unidades do sistema de
metalizacdo HVOF para aplicacdes no campo alem da aplicacdo de
densificacao em casos de alta corrosao, densificacao é uma tecnolo-
gia patenteada que utilizada ap6s a aplicacdo do revestimento por
metalizagdo, para maximizar a protecao contra a corrosao e erosao
de revestimentos aplicados.

Além da tecnologia de HVOF a Whertec tem 30 sistemas dp processo

- Arc Spray para aplicagdes no
campo ou para revestimento
preventivo de paineis de
caldeira com a aplicagdo
¥ 100 % automatizada.

A empresa possui a Ultima
tecnologia em Laser com
dois equipamentos de diodo
alta poténcia (HPDL) 6 KW
para realizar revestimento
de tubos de caldeira 100 %
automatizado. A capacidade
atual e de revestir ate 65 m2
por semana de paineis ou
tubos com ate 16 m de
comprimento.

A incorporacdo de Laser das unidades Whertec aumenta nossa
capacidade desta tecnologia, fazendo com quer o Grupo Castolin
Eutectic seja uma das lideres mundial nesta tecnologia.
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uma intensa energia gerada por um arco elétrico de um

eletrodo de carvao. Usando uma fonte de soldagem, ar

comprimido e um eletrodo de carvéo, pode-se estabelecer um

arco elétrico entre o eletrodo de carvao e a peca que ira fundir
ambos, enquanto que o ar comprimido sopra e expulsa o metal fundido
formando um sulco limpo na peca. A taxa de remogdo é
baseada na eficiéncia do fluxo de ar e velocidade de fusao.

Tochas ARGAIR

Tochas para Goivagem Manual

A linha de tochas ArcAir sao reconhecidas mundialmente como as
melhores do mercado:

Caracteristicas técnicas & beneficios

mMelhor fluxo do ar comprimido — maior eficiéncia na
remocao dos materiais.

mSistema com 4 furos — otimiza o fluxo de ar, removendo a
escoria de maneira eficiente.

mAngulo de 15 graus — maior conforto ao operador.

misoladores frontais duraveis — alta resisténcia ao impacto e
resistente ao calor protegendo as partes metalicas.

mPeso reduzido — peso ideal para minimizar a fadiga do
operador.

mMangueiras e cabos de alta qualidade - alta resisténcia
ao calor e ao desgaste;

mCabo “Twist” 360° - permite 0 movimento com menor fadiga
na goivagem, sem a tor¢do do cabo.
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oivagem é um processo de corte e remocao de metal através

0 processo é facil de aprender e de facil controle. Pode'sé
uma grande quantidade de materiais, basicamente=em
material condutor elétrico e que possa ser fundido por um arco elétrico:

aplicadg =

0 inventor do processo de goivagem, Sr. Myron Stepath, originalmente
desenvolveu o processo para remocao de soldas ndo conforme em aco
inoxidavel de navios de
guerra norte-americanos.
Sr. Stepath desenvolveu
seu trabalho original com
a Marinha durante a
Segunda Guerra Mundial
e fundou a Arcair
Company em 1949.

Desde entdo quando se
™ fala em Goivagem a
= ArcAir sempre é
referéncia para o processo
nao somente como
pioneiros mas também como maiores e constantes inovadores do
processo.

Tocha para uso geral

* Faixa de corrente: 90— 1000 A
¢ Tipo de eletrodo de grafite:
 Didmetros de 4,0 mm—12,7 mm
° Ar comprimido —

- Presso: 80 psi ( 5,6 kg/cm’) / Vazdo: 25 pe’/min ( 708
[/min)

Tocha especial para goivagem
em fundicGes

* Faixa de corrente: 450 — 2200 A
¢ Tipo de eletrodo de grafite:
¢ Diametros de 7,9 mm—25,4 mm
 Ar comprimido —
- Presséo: 80 psi (5,6 kg/cm’) / Vazao: 33 pe’/min (934 l/min)



Audic Recorder

Unindoecnoloyi

que torna os smartphones tao Uteis ao nosso dia a dia sao os

APPs (abreviacao de applications ou aplicativos). Sao eles

que permitem transformar os smartphones e tablets em

qualquer objeto ou ferramenta para acesso a servicos como
comunicacao, relacionamento, informacdo meteoroldgica, jogos, mapas,
GPS ou outros utilitarios para quaisquer finalidades.

Os processos de soldagem também recebem muitos APPs, que vdo
desde a selecao de parametros, comparativos de processos, controles de
processos, selecao de equipamentos, dimensionamento mecanico, etc...
Esta revolucdo permite uma nova abordagem sobre os métodos e
processos.

No Google Play podera encontrar os APPs desenvolvidos pela Eutectic
do Brasil:
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Como exemplo da praticidade, quando nos depardvamos com a
necessidade de desenvolver um processo de soldagem buscavamos
referéncias em literatura impressa como livros, e com passar dos anos
passamos a buscar na Internet em PCs mas hoje é possivel fazé-lo no
local com acesso a informacdo através de um APP no Smartphone
(Exemplo: TeroSet, foto da tela de selecdo de parametros). Esta
facilidade se converte em beneficios pois se economiza tempo, gera
qualidade e garante aumento de produtividade.
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aplicativos

Veja a seguir, os aplicativos que a Eutectic disponibiliza:

PARAMETROS DE SOLDAGEM

PARA PROCESSO MAG M ACDS CARBOND

Escelha o tigo de juta:
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L Para Soldagem de Topo Eletrodo x Arame
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Frequéncla da Comgea Anaal

Custo da Mio.de-Obra (RS/h)
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Equipamentos recomandados:

TeroSet - Aplicativo da Eutectic Castolin para ajudar o soldador, técnico
ou engenheiro de soldagem a ajustar os parametros envolvidos na
soldagem MAG de acos carbono em relacéo ao tipo de junta chapa e ao
perfil do corddo desejado. Neste aplicativo, sdo apresentados dados
como dimensional da junta, diametro do arame a ser utilizado, nimero
de passes, fluxo de gas, consumo de arame e gas, corrente, tensao, fluxo
de gas, entre outros. Ha versdes em portugués e em ing|és.

AluMIG - Que com a insercdo de apenas alguns dados basicos, é
possivel se obter todas as caracteristicas envolvidas no processo MIG de
soldagem de aluminio, tais como: liga recomendada, espagamento,
ndmero de passes, diametro do arame, corrente de soldagem, tensao,
vazdo de argonio, velocidade de soldagem, consumo de arame e
equipamentos adequados ao processo. Tudo isso, apenas com alguns
cliques, sem precisar digitar nada. Pratico e rapido, ferramenta essencial
para o soldador, técnico ou engenheiro de soldagem. Este também tem
versdes em portugués e em inglés.

TeroTub - E uma ferramenta muito importante para se tomar a decis3o
de uso de um processo manual de soldagem com Eletrodo Revestido, ou
um processo semi-automatico como Arame Tubular. Com este aplicativo,
o0 engenheiro, técnico ou soldador pode comparar os custos de soldagem
dos processos Eletrodo Revestido e Arame tubular, e assim poder saber
qual sistema é mais viavel.

Chapisco — Este APP é dedicado ao segmento Sucroalcooleiro, é uma
ferramenta ideal para o planejamento do Chapisco (operagdo de
revestimento da moenda com solda para aumento da extracdo da cana).
Este aplicativo também compara um processo manual de soldagem com
Eletrodo Revestido, ou um processo semi-automatico como Arame
Tubular. Este APP é pratico e muito facil de operar.

Quer conhecer mais sobre APPs dedicados a soldagem entre no
GooglePlay e busque por APPs “Eutectic”, 1a vocé encontrard APPs para
sua aplicacdo de soldagem.




revestimentos antidesgaste

cadardia elas acontecem com mais frequéncia. A Eutectic
Castolin, alinhada com estas necessidades e buscando
novas solugdes, acaba de lancar as placas Ceramicas — CastoCeram.

A nova tecnologia CastoCeram consiste de uma solucao exclusiva
onde as placas ceramicas sao fixadas através de adesivos de alta
resisténcia e curados em fornos.

0 CastoCeram e um produto com vantagens e beneficios exclusivos :

o Baixo peso comparado com placas ceramicas convencionais e
placas metalicas tipo 400/500 HB,

e Ideal para aplicacdes com alta velocidade e onde ha
necessidade de aderéncia para acimulo de material;

o Resisténcia a corrosdo devido ao uso de materiais que resistem
a corrosao quimica;

e Reducao dos custos de manutencao, através do aumento da
vida util;
o Nao usa poliuretano para fixar as placas ceramicas;

o Garantia do menor custo por tonelada de minério;

o Superficie completamente lisa — com o exclusivo sistema de
fabricacdo nao requer o uso de borracha para fixar a ceramica;
nao gera “morto” durante o processo de produgao;

e Nao necessita de soldagem, facil instalagdo com sistema
exclusivo stud weld, garantindo que toda a superficie esteja
protegida contra o desgaste;

CastoCeram possui caracteristicas e propriedades com alto teor de
alumina, é possivel elaborar aplicacdes com revestimentos em silos ,
chutes, calhas de transferéncia, etc. Garantindo um melhor
escoamento dos agentes abrasivos como minérios, bauxita, sinter,
escoria, cimento, principalmente materiais imidos.

Revestimento antidesgaste com CastoCeram devem ser utilizados
em areas de alta abrasdo, areas onde revestimento de desgaste
tradicionais provam ser inadequados, ou locais onde uma vida Util
longa é de suma prioridade.

tualmente passamos por muitas e rapidas mudancas,'e a

R
Ceramica + -
Poliuretano *

CastoCeram possui uma vida Util 2 vezes maior que as ceramicas com
poliuretano, pois nestas placas o desgaste inicia-se pela borracha
gerando aderéncia e em seguida soltando-se o material ceramico.

O teste de escoamento mostra a capacidade do revestimento ter
aderéncia de material, quanto menor o angulo menor aderéncia ou
sejaa Ceramica é a melhor solugao.
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50°

40°

30°
20°

10°

0°

Ceramica Placa Laminada NiHard 4 Poliuretano  Placa Bi-Metalica

CastoCeram veio para completar nossa linha de solucdes contra o
desgaste e deve ser utilizada em aplicacdes criticas de abrasdo e
erosao, clientes que j& usam ceramicas, podes-se observar uma
solucao diferenciada, patenteada e exclusiva. Portanto mais uma
vantagem da Eutectic Castolin.

CastoCeram
Fibra

Polimero com
Kevlar



s placas bimetalicas CDP - CastoDur Diamond Plates, sao

cada vez mais utilizadas nas industrias que possuem pecas

e equipamentos que se desgastam por abrasdo. Na

indlstria de Celulose & Papel estas placas sdo muito
utilizadas no patio de madeira nas aplicagdes como chapas de
desgastes da mesa alimentadora, laterais de transportadores de
toras, entrada e saida do tambor descascador, carcaca de picadores,
etc. e também na area de utilidades como na fabricacao de ciclones e
de roscas transportadoras da caldeira de biomassa.

As placas CDP sao fabricadas em aco carbono e revestidas com ligas
de alta resisténcia a abrasao, erosao e choque, podendo atingir
durezas de até 65 HRc. O tipo de revestimento e a espessura da placa
é selecionada apds a analise do desgaste sofrido por cada pega.

Como exemplo do uso das chapas CDP temos a fabricacdo de
ciclones, que normalmente sofrem desgastes de erosao, causado por
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areia e cinzas da caldeira. Este equipamento normalmente é
fabricado em aco carbono ASTM A36 e normalmente apds 1 ou 2
anos de operacdo comeca a apresentar perda significativa de
espessura em pontos localizados, necessitando entdo se fazer
reparos localizados

Com a fabricacao do ciclone em CDP a vida util do ciclone é superior a
10 anos, proporcionando reducdo nos custos da manutencdo e
reducao da parede do equipamento.

Veja abaixo o comparativo de custos entre uma solucao tradicional e
asolucao com CDP na fabricacao de ciclones.

Comparativo

420 SQQ

100 So

80 4q
0 300 if
0 2
"4 g §
20 1o, N

0 0

. Solucéo atual: Abrasdo com aco ASTM A36
[ Solucao Eutectic: Fabricacdo com CDP 4666 XuperWave

Economia Anual: R$ 132.000,00

Dimensdes do ciclone: 4.500 x 5.000mm
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Uma aplicacdo tipica de soldagem dentro da siderurgia é o

revestimento dos rolos do leito do lingotamento continuo.

Estas pecas sao fabricadas normalmente em aco carbono e

revestidos por soldagem com ligas de aco inoxidavel ER410
ou ER420. Com o objetivo de aumentar a vida util dessas pecas, a
Eutectic Castolin desenvolveu um arame tubular EnDOtec DO*04 que
possui uma composicao balanceada de cromo, niquel e adicdo de
cobalto, com dureza de 52 a 57 HRc.

Os rolos revestidos com a liga EnDOtec DO*04 possuem uma vida Util

services
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rolos de

urante o processo de fabricacdo do fio maquina, o aco passa por

muitos rolos de laminacéo para atingir sua dimensao final. Estes

rolos possuem um perfil preciso e sua superficie deve ser lisa e
apresentar alta resisténcia ao desgaste friccional, pressao e
temperatura.

Os rolos de conformacdo normalmente sdo fabricados em acos
especiais tipo D 2 e quando sofrem desgastes s&o substituidos por pegas
novas. A Eutectic Castolin desenvolveu uma técnica de fabricagdo dos
rolos de laminacdo fabricando as pecas em aco SAE 1045 com
revestimento por metalizacdo a de ligas de niquel com liga RotoFuse
19496 de alta dureza resistente a fric¢ao, pressao e temperatura.

Com esta tecnologia a vida util dos rolos é aumentada em até 3 vezes a
de um rolo fabricado em aco D 2 gerando uma maior disponibilidade do
equipamento para producao e reducao nos custos de reposicao destas
pegas.

No quadro a seguir temos uma simulagéo dos custos de manutencao.

Castolin| Eutectic:
Eutectic | Castolin

pespe 1906 i
COM INOVAGAO E SOLUGOES

wiez TOlOS
de fincgotin2nig

superior de até 4 vezes em comparacao com as solucdes tradicionais,
gerando as empresas um menor nimero de paradas e reducdo dos
custos de manutencao.

Veja 0 exemplo abaixo.

Comparativo

12+ - 600.000,00+

VIDA UTIL CUSTO ANUAL

500.000,00+
400.000,00-
2 300.000,00
200.000,00

100.000,00
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B Solucio atual: Recuperacio dos rolos com aco inoxidavel 410

Dimens&o da pega: @ 300 x 2.000m

] Solucao Eutectic: Recuperacdo dos rolos com Endotec DO*04

Economia Anual Gerada: R$ 120.000,00

Esta economia leva em conta somente a relacao de redugdo dos custos
de recuperacdo, para uma analise completa é necessario avaliar os
custos de montagem e desmontagem e o aumento da produgdo, que
normalmente sdo muito mais significativos.

Rolos de Laminacao

[tem Solugdo Tradicional Solugdo Eutectic Castolin
Custo da peca R$ 1.800,00 R$ 3.200,00
Vida util 12 dias 36 dias
Quant. de pecas 90 90
Custo Mensal R$ 405.000,00 R$ 241.920,00

R$ 163.080,00
R$ 1.956.960,00

Esta é a economia considerando os custos das pegas, temos também
outros custos inerentes tais como: custos de manutencdo, de
montagem e desmontagem e os custos de parada do equipamento.

Economia gerada em 1 més
Economia gerada em 1 ano
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